STAROSTA NAKIELSK!

WWS.6222.1.2016 Naklo nad Notecia dnia 03.08.2016r.

Decyzja

Na podstawie art.155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz.U z 2016r., poz.23), art.29 ustawy z dnia 11 lipca 2014r. o zmianie
ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz.U. z 2014r., poz.1101)
oraz Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 28 lutego 2012 r. ustanawiajgcej konkluzje
dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT), stanowiagcg zalgeznik do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,

w odniesieniu migdzy innymi do produkcji szkta opakowaniowego (Tekst majacy znaczenie
dla EOG), (2012/134/UE) po rozpatrzeniu wniosku Veni S.A z siedzibg u. Grzybowska 81,
00-200 Tur z dnia 05.07.2016r. w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego wydanego
dla instalacji Huta Szkta Tur ul. Bydgoska 40, 89-200 Tur

orzeka sie

L. zmienié pozwolenie zintegrowane z dnia 28.03.2013r., znak: WWS.6222.1.2012/2013
z pOzniejszymi zmianami wydane Veni S.A. z siedzibg ul. Grzybowska 81, dla instalacji
Huta Szkla Tur ul. Bydgoska 40, 89-200 Tur w zakresie: ustalonych w aktualnym
pozwoleniu zintegrowanym dopuszczalnych wielkosci emitowanych do powietrza
substancji z procesu wytopu szkta w piecu szklarskim tlenowo-paliwowym Oxy LoNOx
(emitor E-1) w celu dostosowania si¢ do wymogow konkluzji dotyczacych najlepszych
dostgpnych technik, rodzaju produkowanych wyrobéw ze szkla, zmiang rodzajow
odpadéw przewidzianych do przetwarzania w procesie odzysku RS5 poprzez
uwzglednienie odpadu o kodzie 19 12 05, zmiang opisu instalacji IPPC w nastepujacy
sposob:

1. w ust. I pozwolenia zintegrowanego istniejaca tresé:

» Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

W nowej instalacji jakq jest Huta Szkia przy ul. Bydgoskiej w Turze, prowadzony
bedzie wytop szkta o zdolnosci produkcyjnej 130 ton/dobe. Wytop szkia bedzie stuzyt
do produkcji wyrobdw ze szkla (opakowan szklanych i szkla gospodarczego).”

zastapi¢ nastepujacg trescia:
»Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci
W nowej instalacji, jakg jest Huta Szkia przy ul. Bydgoskiej w Turze, prowadzony
bedzie wytop szkla o zdolnosci produkcyjnej 130 ton/dobe. Wytop szkla bedzie
stuzyt do produkcji wyrobow ze szkla (opakowan szklanych).”

2. w ust. I pozwolenia zintegrowanego istniejaca tresé:

» W skiad instalacji IPPC okreslanej jako ,, huta szkla” wchodzq:
Instalacja technologiczna do przygotowywania zestawu szklarskiego — zestawiania,
Linia technologiczna do cigglego wytopu masy szklarskiej oparta na innowacyjnym
piecu tlenowo-paliwowym wraz z sysiemem wsigpnego ogrzewania zeSltawu
szklarskiego,
Instalacja do odzysku ciepla i generacji energii,
Instalacja kriogenicznej produkcji tlenu,



Linia produkcyjna — czeSé gorqca: szeSciosekcyjne automatyczne urzqdzenia do
formowania opakowar szklanych (3 szt.); serwopodajnik (Iszt.); automat AL.116-2-2
(3 szt.), maszyna AL.111 — monosekcja, ktora bedzie wykorzystywana w nowym
laboratorium zaktadowym; zwatowarka i przenosnik poprzeczny,

Piece do wstepnego podgrzewania (3 szt.),

Stacja sprezarek lopatkowych wraz z instalacjq przesylowg na potrzeby napedu
dwukroplowych  szesciosekcyjnych —automatycznych urzqdzen do formowania
opakowan szklanych,

Systemy uszlachetniania powierzchni i kontrola opakowarn szklanych na tzw.
., gorgeym konicu” (Hot end treatment) (3 szt.),

Zespoly do sortowania wyrobow szklanych (3 szt.),

Linia produkcyjna — material zastygniety: piece technologiczne do usuwania
naprezen termiczno — strukturalnych tzn. ,, odprezarki” (3 szt.),

Zautomatyzowana linia technologiczna do kontroli jakosci na tzw. ,, zimnym koncu”
i pakowanie wyrobow szklanych,

Automatyczny transporter wyrobow szklanych z funkcjq foliowania i paletyzowania,
System oczyszczania i uzdatniania wody wykorzystywanej w obiegu produkcyjnym,
Przyrzqdy i aparatura badawcza dzialu badawczo-rozwojowego.”

zastapic nastepujaca trescia:

.. W skiad instalacji IPPC wchodza:
instalacja technologiczna do przygotowywania zestawu szklarskiego —
zestawiarnia,

linia technologiczna do ciaglego wytopu masy szklarskiej oparta na innowacyjnym
piecu tlenowo-paliwowym,

instalacja do odzysku ciepfa i generacji energii,
instalacja kriogenicznej produkcji tlenu,

linie produkcyjne wyposazone w automaty szklarskie do formowania opakowan
szklanych (3 szt.),

piece do wstgpnego podgrzewania form (3 szt.),

systemy uszlachetniania powierzchni i kontroli wyrobow na tzw. ,,goracym koncu”,
piece do usuwania naprezen termiczno-strukturalnych tzw. odprezarki (3szt.),
systemy uszlachetniania powierzchni i kontroli wyrobéw na tzw. ,,zimnym koncu”,
linie paletyzujace z funkcjg foliowania,

instalacja sprezonego powietrza, prozni oraz chtodzenia automatoéw szklarskich,
system oczyszczania i uzdatniania wody wykorzystywanej w procesie produkgji,

instalacja odzysku stluczki szklanej.”



3. w st

V  Wielkosé dopusiczalnej emisji

w pkt V.1.1 Dopuszczalne

do wprowadzenia do powietrza rodzaje i ilosci gazéw i pylow w ciggu roku, lgcznie
dla calej instalacyi, istniejacy tre$¢ zastapi¢ w catoséci trescig:

Dopuszczalna wielkos¢ emisji rocznej
Wil 20l0 | w roku 2018 od roku 2019
Lp. Substancja 2017
[Mg/rok] [Mg/rok] [Mg/rok]
1 Tlenek wegla (CO) 0,291 0,291 0,291
2 Dwutlenek azotu (NO2) 37,992 37,992 37,992
3 Dwutlenek siarki (SO2) 71,177 60,746 38,911
4 Pyl ogétem = pyl PM10 4,745 3,714 1,557
5 Chlorowodér (HCI) 3,796 3,072 1,556
6 Fluorowoddr jako fluor 1,281 0,867" )
(F)
7 Fluorowodér (HF) - 0,126 0,389
Selen (Se) 0,009 - -
9 Olow (Pb) 0,037 - -
10 Kadm (Cd) 0,003 - -
. | T e « 0,0124 0,0124
suma (As, Co, Ni, Cd, Se,
12 CrVI, Sb, Pb, CrIIl, Cu, - 0,0494 0,0494
Mn, V, Sn)
Objasnienia:

D
2)

- wielkos¢ dopuszcezalna do 4.09
- wielkos¢ dopuszczalna od 5.09

4. w ust. V Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w pkt V.1.3 Dopuszczalne
do wprowadzenia do powietrza rodzaje i ilosci gazéw i pyléw dla kazdego zrédla
powstawania oraz miejsca wprowadzania, istniejacg tres¢ dotychczasowej decyzji
zastapi¢ w catosci trescig:

Dopuszczalna wielkos$¢ emisji maksymalnej

Emisja Emisja
: maksymalna | maksymalna
Lp. Zrédto emisji em];zra Substancja do 4‘032018 od 5 .03201 8
[kg/h] [kg/h]
Tlenek wegla (CO) 0,0325 0,0325
Dwatlenek azotu (NO;) 4,3360 4,3333
: Instalacja IPPC — B Dwutlenek siarki (SO,) 8,1300 4,4417
wanna szklarska Pyl ogétem = pyl PM10 0,5420 0,1777
Chlorowodér (HCI) 0,4336 0,1777
Fluorowodér jako fluor 0,1463 -




Dopuszezalna wielko$é emisji maksymalne;j

Emisja Emisja
maksymalna | maksymalna
Lp. Zrédto emisji Sr Substancja d0 4.09.2018 | od 5.09.2018

emitora r. I

[kg/h] [kg/h]
4

Fluorowodor (HF) - 0,0444

Selen (Se) 0,0011 -

Otéw (Pb) 0,0042 -

Kadm (Cd) 0,0004 g

suma (As, Co, Ni, Cd, )
Se, CrVI) vl
suma (As, Co, Ni, Cd,
Se, CrVI, Sb, Pb, CrlII, - 0,0057
Cu, Mn, V, Sn)
Dwutlenek siarki (SO;) 0,0008 0,0008
Instalacja Dwutlenek azotu (NO,) 0,0150 0,0150
2 pomocnicza — E-2

kotlownia grzewcza Tlenek wegla (CO) 0,0030 0,0030
Pyl ogétem = pyt PM10 0,0001 0,0001

5. w ust. V Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w pkt V.4.6 Przetwarzanie odpadow,
istniejgcy tres¢ zastgpié¢ w caloscei trescia:

V.4.6.1. Wyszczegélnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do przetwarzania
Odpadami przewidzianymi do przetwarzania w instalacji IPPC na terenie Zakladu
Produkcyjnego Huta Szkla sy odpady szkla, klasyfikowane jako inne niz niebezpieczne, zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1923).

Odpady przewidziane do przetwarzania w instalacji IPPC

Lp. Kod Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadu
odpadu
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
1 | 101112 | Szklo odpadowe inne niz | Odpady szkla powstale na etapie produkcji wyrobow

wymienione w 10 11 11

szklanych, gléwnie podczas wytopu, formowania

i odprezania wyrobow.

Sktad chemiczny: krzemionka SiO, (70-74%), Na,O

(12-16%), CaO (5-11%), MgO (1-3%), Al,O; (1-3%).
Wiasciwosci: odpad staly, obojetny.




2 | 150107 Opakowania ze szkta Opakowania szklane po roznych materiatach oraz
partie wlasnych produktow (opakowan szklanych
nieodpowiedniej jakosci) glownie w postaci butelek,
stoikéw i innych pojemnikow szklanych.

Sktad chemiczny: krzemionka SiO, (70-74%), Na,O
(12-16%), CaO (5-11%), MgO (1-3%), Al,0 (1-3%).
Wilasciwosci: odpad staty, obojetny.

3 | 191205 Szkto Odpady szkla po mechanicznym przetwarzaniu
odpadéw, w postaci rozdrobnionej i odpowiednim
stopniu czystosci pozwalajacym kierowa¢ odpad
bezposrednio do procesu produkcji (do wezla
mieszania zestawu) z pominieciem kruszarki.
Sktad chemiczny: krzemionka SiO, (70-74%),
Na,O (12-16%), CaO (5-11%), MgO (1-3%), Al,O3 (1-
3%).

Witasciwosci: odpad staty, obojetny.

V.4.6.2. Okreslenie masy odpadéw poszczegdélnych rodzajéw poddawanych
przetwarzaniu i powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku

Masa odpadow przewidzianych do przetwarzania w instalacji IPPC

Lp. Kod Rodzaj odpadu Masa odpadéw Masa odpadéw
odpadu poddawanych powstajacych w
przetwarzaniu wyniku przetwarzania
[Mg/rok] [Mg/rok]
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
1 | 101112 | Szklo odpadowe inne niz 10 000,0 -
wymienione w 10 11 11
2 1501 07 Opakowania ze szkla 10 000,0 -
3 | 191205 Szklo 10 000,0 -

W wyniku przetwarzania odpadéw w procesach odzysku, w tym recyklingu nie bgda powstawaty odpady. W
wyniku przetopu szkta odpadowego i opakowan szklanych bedg wytwarzane nowe produkty ze szkta.

V.4.6.3. Oznaczenie miejsca przetwarzania odpadéw

Przetwarzanie odpadéw bedzie prowadzone w instalacji IPPC do wytopu szkla
eksploatowanej na terenie Zakladu Produkecyjnego Huty Szkla zlokalizowanego przy ul.
Bydgoskiej 40 w miejscowosci Tur, na terenie dzialki o numerze ewidencyjnym 254/5
obreb Tur.



V.4.6.4. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych
odpadéw

Miejsca i sposoby magazynowania odpadow przewidzianych do przetwarzania w instalacji IPPC

Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce | sposéb magazynowania odpadu
odpadu
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
1 101112 Szkto odpadowe inne niz Boks magazynowy w cbrebie utwardzonego placu.
wymienione w 10 11 11 Odpady magazynowane luzem w formie pryzmy

bezpoérednio na utwardzonym podtozu.
Czas magazynowania maksymalnie do 3 lat.

2 150107 Opakowania ze szkta Boks magazynowy w obrebie utwardzonego placu.
Odpady magazynowane luzem w formie pryzmy
bezposrednio na utwardzonym podtozu lub na paletach
drewnianych (partie wyrobdw zapakowanych - zwroty
od odbiorcéw).

Czas magazynowania maksymalnie do 3 lat.

3 191205 Szkto Boks magazynowy w obrebie utwardzonego placu.

Odpady magazynowane luzem w formie pryzmy
bezposrednio na utwardzonym podtozu.

Czas magazynowania maksymalnie do 3 lat.

V.4.6.5. Szczegolowy opis stosowanej metody lub metod przetwarzania odpadéw, w tym
wskazanie procesu przetwarzanie zgodnie z zalacznikami nr 1 i 2 do ustawy o odpadach
oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub
urzadzenia, a w uzasadnionych przypadkach - takze godzinowej mocy przerobowej
Przetwarzanie odpadéw prowadzone w instalacji IPPC eksploatowanej na terenie Huty
Szkla kwalifikowane jest zgodnie z zalgcznikiem nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012
r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21, ze zm.) jako proces odzysku RS — recykling lub
odzysk innych materialéw nieorganicznych.

Proces przetwarzania polega w szczegélno$ci na wykorzystaniu odpadéw ze szkla do
ponownego wytworzenia wyrobow ze szkla, co stanowi recykling, w my§l przepisu art. 3
ust. 1 pkt 23 ustawy o odpadach




Opis metody przetwarzania odpadéw

Opis metody przetwarzania - odzysku odpadéw

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

Rodzaj procesu odzysku:
R5 — Recykling lub odzysk innych materialow
nieorganicznych (szkla)
Opis procesu odzysku:
Selektywnie zbierane szkto odpadowe, sttuczka szklana
1 opakowania ze szkla beda wykorzystywane jako
zamiennik kruszywa mineralnego (piasku szklarskiego)
w procesie produkcji szkta opakowaniowego.
Odpady beda poddawane odzyskowi na etapie
prowadzenia procesu technologicznego obejmujacego:

Kod :
Lp. Gtipsdu Rodzaj odpadu
Szklto odpadowe inne
1 101112 niz wymienione w 10
11 11
1501 07 Opakowania ze szkla

przygotowanie zestawu szklarskiego, otrzymywanie
masy szklarskiej w wyniku wytopu szkfa oraz dalsze
formowanie wyrobéw opakowaniowych ze szkla.
Odpady z miejsca magazynowania beda kierowane
do kruszarki, a nastepnie dozowane do we¢zta mieszania
zestawu przeznaczonego do wytopu w zestawiarni
wyposazonej w silosy.

Wytop szkta begdzie prowadzony w wannie o wydajnosci
wytopu 130 Mg na dobe. Odpady beda wykorzystywane
wedlug aktualnych potrzeb przez caty rok.

W wyniku wytopu bedzie otrzymywana masa szklarska
poddawana dalszym procesom produkcji opakowan ze

szkla.
W zwigzku z wytopem szkta i energetycznym spalaniem
gazu ziemnego, w procesie nastgpi wprowadzanie

(emisja) gazéw i pytdw do powietrza za posrednictwem
emitora instalacji.




Opis metody przetwarzania odpadéw

Kod

tp: odpadu

Rodzaj odpadu

Opis metody przetwarzania - odzysku odpadow

3 191205

Szklo

Rodzaj procesu odzysku:
R5 — Recykling lub odzysk innych materialow
nieorganicznych (szkta)
Opis procesu odzysku:

Selektywnie zbierane szkio odpadowe begdzie
wykorzystywane jako topnik oraz czgsciowo jako
zamiennik sody w procesie produkeji szkta
opakowaniowego.

Odpady beda poddawane odzyskowi na etapie
prowadzenia procesu technologicznego obejmujgcego:
przygotowanie zestawu szklarskiego, otrzymywanie
masy szklarskiej w wyniku wytopu szkla oraz dalsze
formowanie wyrobow opakowaniowych ze szkta.
Odpady z miejsca magazynowania beda kierowane
bezposrednio do wezta mieszania zestawu
przeznaczonego do wytopu w zestawiarni wyposazonej
w silosy, z pominigciem kruszarki.

Wytop szkla bedzie prowadzony w wannie o wydajnosci
wytopu 130 Mg na dobe. Odpady bedg wykorzystywane
wedtug aktualnych potrzeb przez caty rok.

W wyniku wytopu bedzie otrzymywana masa szklarska
poddawana dalszym procesom produkeji opakowar ze
szkla.

W zwigzku z wytopem szkla i energetycznym spalaniem
gazu ziemnego, w procesie nastapi wprowadzanie
(emisja) gazéw i pytéw do powietrza za posrednictwem

emitora instalacji.

Prowadzacy instalacje bedzie prowadzil przetwarzanie odpadéw — odzysk w tym recykling
szkla (stluczki szklane;j).

Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do odzysku oraz metoda odzysku

Lp. Kod Rodzaj odpadu Masa odpadéw poddawanych | Metoda odzysku
odpadu przetwarzaniu
[Mg/rok]
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
1 1011 Szkto odpadowe inne niz 10 000,0 RS
12 wymienione w 10 11 11
2 1501 Opakowania ze szkfa 10 000,0 RS
07
3 1912 Szkto 10 000,0 RS
05

Wskazane w tabeli procesy odzysku ,,R™ oznaczajg:

RS - recykling lub odzysk innych materialéw nieorganicznych (szkla)

Prowadzacy instalacje nie bedzie prowadzit dzialalnosci w zakresie odzysku lub unieszkodliwiania pozostatych
wytwarzanych przez siebie odpadéw. Wytworzone odpady beda przekazywane do uprawnionych odbiorcow
posiadajacych odpowiednie zezwolenia na ich zbieranie lub przetwarzanie.

8




II. Integralng cze$¢ niniejszej decyzji stanowi ,,Analiza wymagalno$ci sporzadzenia raportu
poczatkowego dla instalacji nalezacej do Veni S.A. Zaktad Produkcyjny Huta Szkta Tur”.

ITI. Pozostale warunki okre$lone w decyzji Starosty Nakielskiego z dnia 28.03.2013 r.,
znak: WWS.6222.1.2012/2013, zmienionej decyzja z dnia 18.11.2014 r.,

znak: WWS.6222.1.2012.2014 oraz decyzja z dnia 3.12.2014 r.,

znak: WWS.6222.1.2012.2014 pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Na podstawie art. 215 ustawy z dnia 27 kwietnia 2015r. zostala dokonana przez
tutejszy organ analiza pozwolenia zintegrowanego wydanego VENI S.A. w Warszawie
ul. Grzybowska 81 dla instalacji jakg jest HUTA SZKELA Tur w Turze, Gmina Szubin.

W zwigzku z tym na podstawie art.215 ust.4 pkt.1) w zwigzku z art.31 pkt.2) ustawy z
dnia 11 lipca 2014r. o zmianie ustawy-prawo ochrony $rodowiska oraz niektérych innych
ustaw (Dz.U. z 2014r., poz.1101) przekazana zostala Spoélce informacja o koniecznoSci
dostosowania instalacji w terminie nie diuzszym niz 4 lata od dnia wejscia w zZycie ustawy z
dnia 11 lipca 2014r. o zmianie ustawy-prawo ochrony $rodowiska oraz niektérych innych
ustaw (Dz.U. z 2014r., poz.1101) do obowigzujacych konkluzji dotyczgcych BAT w
odniesieniu do produkcji szkla opakowaniowego, zawartej w zalaczniku do Decyzji
Wykonawczej Komisji z dnia 28 lutego 2012 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace
najlepszych dostgpnych technik (BAT), stanowigcg zalacznik do dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemyslowych, w odniesieniu do
produkcji szkla (Tekst majacy znaczenie dla EOG), (2012/134/UE).

W zwiazku z art.215 ust.4 pkt.2) ustawy POS wezwano VENI S.A. jako prowadzacg
instalacje do produkcji szkla, do wystgpienia z wnioskiem o zmian¢ pozwolenia
zintegrowanego w terminie roku od dnia dorgczenia niniejszego wezwania.

Zakres zmiany pozwolenia zintegrowanego:

Przeliczenia ustalonych wielkosci emitowanych zanieczyszczen do powietrza biorge pod
uwage warto$ci graniczne dla emitowanych zanieczyszczen do powietrza wyrazone w kg/t
wyprodukowanego szkla opakowaniowego, zawarte w konkluzji dotyczacej BAT w
odniesieniu do produkcji szkta opakowaniowego. Przeliczenia rowniez emisji chlorowodoru
(HCI), fluorowodoru (HF) i tlenkéw wegla (CO) jak i pozostatych metali wymienionych w
ponizszej tabeli z uwzglednieniem podanych dla nich wartosci granicznych wyrazonych w

ke/t.

Odpowiadajgce konkluzjom dotyczacym BAT poziomy emisji metali z pieca do
topienia w sektorze szkla opakowaniowego powinny odpowiada¢ warto§ciom wymienionym
W ponizszej tabeli:



BAT-AEL ()()()

Parametr kg/t
mg/N m’ wytopionego szkla
W)
Y (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry)) w21 %) <0,3-1,5 x107

Y (As, Co, Ni, Cd, Se, Cryi, Sb, Pb, Cryy, Cu,
Mn, V, Sn) <1-5 <1,5-7,5 x107

(") Poziomy te odnoszg sie do sumy metali obecnych w spalinach zar6wno w stanie
statym, jak i gazowym.

(%) Wartosci dolne stanowig BAT-AEL, gdy zwiazki metali nie sg celowo uzywane w
zestawie.

(*) Gorne poziomy sg zwigzane ze stosowaniem metali do barwienia lub odbarwiania
szkla lun w przypadku, gdy spaliny z proceséw powlekania na gorgco sg
oczyszczane razem z emisjami z pieca do topienia.

(*) Zastosowano przelicznik podany w tabeli 2 dla przypadkéw ogdlnych (1,5 x 107).
() W szczegdlnych przypadkach, kiedy wytwarzane jest wysokiej jakosci szklo
wysokobezbarwne, ktore wymaga wigkszych ilosci selenu do celéw odbarwiania (w
zaleznosci od surowcow), odnotowuje si¢ wyzsze wartosci si¢gajace 3mg/Nm®.

W przypadku produkcji szkta gospodarczego emisje nalezy ustali¢ z uwzglednieniem
wartosci granicznych dla emitowanych zanieczyszczen do powietrza, wyrazonych w kg/t,
okres$lonych dla produkcji szkla gospodarczego w konkluzjach dotyczacych BAT i okresli¢
warianty pracy instalacji: wariant dla produkcji szkia gospodarczego i wariant dla produkcji
szkla opakowaniowego.

Poinformowano Spotke, ze w przypadku nie wystapienia z wnioskiem pozwolenie
zintegrowane podlega zmianie w trybie art.195 ust.1 pkt 2 ustawy POS.

W zwiagzku z art.29 ustawy z dnia 11 lipca 2014r. o zmianie ustawy-prawo ochrony
srodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz.U. z 2014r., poz.1101) przy pierwszym
postepowaniu w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego wszczgtym po zakonczeniu
postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, o ktérym mowa w art.28 ust.2
ustawy zmieniajacej ustawe POS, opracowuje sie i przedkiada raport poczatkowy organowi
wilaciwemu do wydania pozwolenia. Majac na uwadze cytowany wyzej art.29 ustawy
zmieniajacej ustawe POS poinformowano réwniez Spétke, ze nalezy do wniosku o zmiang
pozwolenia zintegrowanego dolaczy¢ raport poczatkowy, o ktérym mowa w art.208 ust.2
pkt.4 lit.a ustawy POS.
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W nawigzaniu do powyzszego Spotka wystgpita z wnioskiem z dnia 5.07.2016r. o
zmiang pozwolenia zintegrowanego w nastgpujacym zakresie: zmiany ustalonych w
aktualnym pozwoleniu zintegrowanym dopuszezalnych wielkosci emitowanych do powietrza
substancji z procesu wytopu szkla w piecu szklarskim tlenowo-paliwowym Oxy LoNOx
(emitor E-1) w celu dostosowania si¢ do wymogéw konkluzji dotyczgcych najlepszych
dostepnych technik, ponadto skonkretyzowania rodzaju produkowanych wyrobéw ze szkla,
zmiang rodzajéw odpadéw przewidzianych do przetwarzania w procesie odzysku R5 poprzez
uwzglednienie odpadu o kodzie 19 12 05, zmiane opisu instalacji IPPC.

W zakresie emisji substancji do powietrza, zmiany wiaza si¢ z koniecznoscia
zmniejszenia dopuszczalnej emisji, w stosunku do aktualnie obowigzujacego pozwolenia,
w odniesieniu do:

- dwutlenku siarki (zmniejszenie o ok. 46%),
- pylu (zmniejszenie o ok. 67%),

- chlorowodoru (zmniejszenie o ok. 59%),

- fluorowodoru (zmniejszenie o ok. 70%).

Dla pozostalych substancji emitowanych z procesu wytopu szkla wartosci
dopuszczalne okreslone w dotychczasowym pozwoleniu zintegrowanym spelniaja wymagania
konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych technik i nie zaistniala konieczno$é ich
zmiany. W zwigzku z tym nie dokonano obliczen rozprzestrzeniania substancji w powietrzu.

W zakresie przetwarzania odpadéw zmiana dotyczy wylacznie uwzglednienia
w procesie odzysku nowego rodzaju odpadu o kodzie 19 12 05 w ilosci 10 000 Mg/rok,
dotychczas nieujgtego w pozwoleniu zintegrowanym. W procesie odzysku odpad ten bedzie
wykorzystywany jako surowiec w procesie produkeji szkla opakowaniowego. W decyziji
przedstawiono opis metody odzysku oraz miejsce i sposGb magazynowania odpadu.

Z wniosku wynika, ze wyroby ze szkta produkowane przez VENI S.A., w kontekscie
zapiséw dokument6éw referencyjnych na temat najlepszych dostgpnych technik w przemysle
szklarskim, (stoje, butelki, lampiony szklane) mieszcza si¢ w kategorii szkla
opakowaniowego.

We wniosku przedstawiono poréwnanie dotychczasowego opisu (skladu) instalacji IPPC
zawartego w dotychczasowym pozwoleniu zintegrowanym z wnioskowanym opisem
(skladem) instalacji IPPC przedstawia ponizsze zestawienie w formie tabelarycznej:

Sklad instalacji wg Whioskowany sklad Wyjasnienie zmian
aktualnego pozwolenia instalacji
zintegrowanego
instalacja technologiczna instalacja technologiczna Bez zmian
do przygotowywania do przygotowywania zestawu
zestawu szklarskiego — szklarskiego — zestawiarnia
zestawiarnia
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Sklad instalacji wg
aktualnego pozwolenia
zintegrowanego

Whioskowany skiad
instalacji

Wyjasnienie zmian

linia technologiczna do

cigglego wytopu masy
szklarskiej oparta na
innowacyjnym piecu

tlenowo-paliwowym wraz

Z systemem wstepnego

ogrzewania zestawu
szklarskiego

linia technologiczna do
cigglego wytopu masy
szklarskiej oparta na
innowacyjnym piecu tlenowo-
paliwowym

Doprecyzowanie zapisu
W pierwotnej wersji opisu wystgpowat
system wstepnego ogrzewania
zestawu.

W rzeczywisto$ci zestaw jest wstepnie
podgrzewany w zbiorniku
przywannowym, jednak w instalacji
nie ma dodatkowego ,,systemu
wstepnego podgrzewania zestawu”.

instalacja do odzysku ciepta | instalacja do odzysku ciepla Bez zmian
i generacji energii i generacji energii
instalacja kriogeniczne;j instalacja kriogenicznej Bez zmian

produkcji tlenu

produkcji tlenu

linia produkcyjna — czesé
gorgca: szesciosekcyjne
automatyczne urzadzenia
do formowania opakowan
szklanych (3 szt.);
serwopodajnik (1szt.);
automat AL.116-2-2 (3 szt.),
maszyna AL.111 —
monosekcja, ktdra bedzie
wykorzystywana w nowym
laboratorium zakltadowym;
zwalowarka i przenosnik
poprzeczny

linie produkcyjne wyposazone
w automaty szklarskie
do formowania opakowan
szklanych (3 szt.)

Uogdlnienie i doprecyzowanie zapisu
Opis w aktualnym pozwoleniu
zintegrowanym zawiera doktadny typ
automatow szklarskich produke;ji
firmy Sklostroj (AL.116-2-2). Z kolei
zwalowarka i przeno$nik tasmowy
stanowig elementy automatdw
szklarskich, bez ktorych ich praca nie
jest mozliwa.

piece do wstepnego
podgrzewania form (3szt.)

piece do wstgpnego
podgrzewania form (3szt.)

Bez zmian

systemy uszlachetniania
powierzchni i kontrola
opakowan szklanych na tzw.
,»gorgcym koncu” (Hot end
treatment) (3 szt.)

systemy uszlachetniania
powierzchni i kontroli
wyrobéw na tzw. ,,gorgcym
koncu”

Doprecyzowanie zapisu

Rezygnacja z niepotrzebnego opisu
w j. angielskim.

linia produkcyjna — material
zastygniety: piece
technologiczne do usuwania
naprezen termiczno —
strukturalnych tzn.
,odprezarki” (3 szt.)

piece do usuwania naprezen
termiczno-strukturalnych tzw.
odprezarki (3szt.)

Doprecyzowanie zapisu

zautomatyzowana linia
technologiczna do kontroli
jakosci na tzw. ,,zimnym
koncu” i pakowanie
wyrobow szklanych

systemy uszlachetniania
powierzchni i kontroli
wyrobow na tzw. ,,zimnym
koncu”,

automatyczny transporter
wyrobow szklanych z
funkcjg foliowania i
paletyzowania

linie paletyzujace z funkcja
foliowania

Uporzgdkowanie i uogoélnienie
zapisow
Pakowanie wyrobow szklanych oraz
paletyzowanie wystgpujace w 2
pozycjach dotycza tej samej instalacji.
Sprezone powietrze wykorzystywane
jest réwniez do innych urzadzen.

12




Sklad instalacji wg Whioskowany sklad Wyjasnienie zmian
aktualnego pozwolenia instalacji

zintegrowanego

instalacja sprezonego
fopatkowych wraz z powietrza, prozni oraz
instalacja przesylowa chlodzenia automatow
na potrzeby napedu szklarskich
dwukroplowych
szesciosekcyjnych
automatycznych urzadzen
do formowania opakowar
szklanych

stacja sprezarek

system oczyszczania system oczyszczania i Doprecyzowanie zapisu
1 uzdatniania wody uzdatniania wody
wykorzystywanej w obiegu wykorzystywanej w procesie

produkcyjnym produkc;ji

Realizujac obowigzek wynikajacy z art. 208 ust.2 pkt.4 lit.a ustawy Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.), celem okre$lenia stanu zanieczyszczenia
gleby, ziemi oraz wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko do wniosku dotgczona
zostata analiza wymagalnosci sporzgdzenia raportu poczatkowego dla instalacji nalezacej do
Veni S.A. Zaktad Produkcyjny Huta Szkta Tur.

Analiza przeprowadzonej oceny ryzyka wystapienia zanieczyszczenia $rodowiska
gruntowo-wodnego na terenie instalacji do produkcji szkta o zdolno$ci produkeyjnej 130 Mg
wytopu na dobe zlokalizowanej na terenie VENI S.A. Zakiad Produkcyjny Huta Szkia w
Turze, wykazala, ze zidentyfikowane substancje nie powoduja ryzyka zanieczyszczenia
§rodowiska gruntowo-wodnego. W zwigzku z tym opracowanie raportu poczatkowego dla
ww. instalacji nie jest wymagane.

Zmiana warunkow posiadanego przez Spoélke pozwolenia zintegrowanego nie jest
zwigzana z dokonaniem w przedmiotowej instalacji ,,istotnych zmian” w rozumieniu art.3
pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r. Nr 0,
poz. 1232 ze zm.).

Zmiana decyzji nie wymagata zapewnienia udziatu spoleczenstwa, z uwagi na to, ze zmianie
nie ulegla wielko$¢ emisji, ani tez warunki jej wprowadzania do powietrza.

Przypadki kiedy wymagane jest zapewnienie udzialu spoleczenstwa, wymienione zostaty

w art.218 pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Majac na uwadze powyzsze uznano za stosowne orzec jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji shuzy odwo’ranie za moim pos’rednictwem do Samorzqdowego Kolegium

mk//L\‘k lic)a Wcu 1d

Dyrelum Wydziatu Srodowiska



Do wiadomosci:

Ministerstwo Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa,

2. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu, ul. Grunwaldzka 21, 60-783 Poznan,

3. Kujawsko-Pomorski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy, ul. Piotra Skargi 2,
85-018 Bydgoszcz.

4, Kujawsko-Pomorski Zarzad Melioracji i Urzadzen Wodnych we Wloctawku, Oddziat Rejonowy w
Bydgoszczy, Biuro Terenowe w Nakle nad Notecia,, ul. Dluga 35, 89-100 Naklo nad Notecig

5. Urzad Marszatkowski Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego, Plac Teatralny 2, 87-100 Torun,

6. Gmina Nakto nad Notecia

(=

Pobrano optate skarbowg w wysokosci 10 zi (stownie: dziesig¢ ztotych) na podstawie zalgcznika czes¢ 1 pkt.53
do ustawy z dnia 16 listopada 2006r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2015r., poz.783 z p6zn. zm.).
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